Organisch beschichtete Stahle Bau / Allgemeine Industrie

Granite® Flex

Eigenschaften

Anwendungen

Beschreibung

Leistung

Automatische Garantie

Anmerkungen

Thermoplastischer Lack

ArcelorMittal

Sehr gute Formbarkeit wéhrend des Tiefziehens
und der Profilierung

Externe Bau- und allgemeine Industrieanwendungen, die hohe Flexibilitdt wahrend der Verformung

erfordern: Dachziegel, HEVAC usw.
Dicke

Zusammensetzung

Glanz (Gardner 60°)

Farben

Aussehen

Vortibergehender Schutz (optional)

Haftung der Beschichtung (T-Biegeversuch)

Widerstandsfahigkeit gegentber Rissbildung beim Biegen
(T-Biegeversuch)

Schlagfestigkeit

Widerstandsfahigkeit bei verformten Teilen: Marciniak-Test
Bleistiftharte der Oberflache

Clemen Kratzfestigkeit

Korrosionsbestéandigkeit:
- Salzspriihnebelbesténdigkeit
- Korrosionsbestéandigkeitskategorie

Kondensationsbestandigkeit (QCT)

UV-Bestandigkeit:
- QUV-Test (UVA + H,0) (2000 Stunden)
- UV-Bestandigkeitskategorie

Bestandigkeit gegentber Sauren und Basen

Bestandigkeit gegentiber Losungsmitteln:
- Aliphate und Alkohole

+ Ketone

- Aromate

Bestandigkeit gegentiber Mineraldlen

Bitte sehen Sie im Garantietext im Modul

“Products & Services > Guarantee organic coated steel” unter
www.arcelormittal.com/fce nach.

- Nicht-Perforation des Blechs

- Nicht-Ablésung des Lacks

- Asthetisches Aussehen (AE < 5; Glanzerhaltung > 30 %)

25 pum

5 pm Grundanstrich

+ 20 um Deckanstrich
Riickseite: 5,7, 10 oder 12 pm Ruckschicht
Doppelseitige Endlackierung erhaltlich

Vorderseite:

Normalerweise: 10-80 GE

Spezielle Farben auf Wunsch

Glatt, gemasert

Selbstklebefolie oder Heil3siegelfolie auf glatter Beschichtung
<05T*

<1T*

181

<1C1

HB bis H

>2kg

360 Stunden
RC3

1000 Stunden
AE<5;GR>230%
RUV2

Gut bis sehr gut
Sehr gut

Gering

Gut

Sehr gut

<10 Jahre, je nach externer Umgebung
< 5 Jahre, je nach externer Umgebung
< 5 Jahre, je nach geografischer Lage und Lackfarbenkategorie

Diese Leistungseigenschaften beziehen sich speziell auf die Metallbeschichtung 2225 (garantiertes Minimum).
Falls ein Produkt (Folie, Ol, Schaum, Kleber, Lack usw.) nach der Auslieferung des Coils aufgebracht wird,

muss die Beschichtung tiberprift werden.

* Daten gelten fur Stahldicke < 1,5 mm
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